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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

ZALACZNIK DO CERTYFIKATU NA ZGODNOSC Z NORMA PN-EN ISO 3834-2:2007
Nr CSW/667/2020
Wydanie | z dnia 05.03.2020 r.

Rodzaj wyrobow:

Rurociagi technologiczne i przesylowe do gazow i cieczy
Zbiorniki bezcisnieniowe i niskoci$nieniowe

Zbiorniki cisnieniowe

Konstrukcje stalowe

Zakres prac:

wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

Norma wyrobu / specyfikacje:

PN-EN 13445 Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki ciénieniowe

PN-EN 13480 Rurociagi przemystowe metalowe

PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Czeéé 2:
Wymagania techniczne dotyczace konstrukciji stalowych.

WUDT-UC Nieobowigzkowe specyfikacje techniczne dla urzadzen
cisnieniowych

PN-EN 14161 Przemyst naftowy i gazowniczy - Rurociggowe systemy przesytowe

DNV No. 2.7-1 Offshore containers

DNV-0S§-C401 Fabrication and testing of offshore structures

Norsok M101 Structural steel fabrication

Stosowane metody spajania (wg PN-EN ISO 4063):

- 111, 135, 136, 138, 141, inne, 141/111, 141/135, 311..

Materialy podstawowe (wg ISO/TR 15608):

1:449:2.:2:1,. 348,101

Personel wykonujacy spajanie:

spawacze posiadaja sprawdzone kwalifikacje wedtug norm: PN-EN ISO 9606-1.
Personel nadzorujacy procesy spajania:

Remigiusz Zajdlewicz posiada kwalifikacje zgodne z wymaganiami normy PN-EN 1SO 14731.

Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace:

personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodne z wymaganiami norm PN-EN SO 9712,
kompetencje weryfikowane przez wytworce (dotyczy tylko VT).



9) Dokumenty stosowane przez wytworce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy PN-EN 1SO

3834-5:
ISO/TR 17671-2

PN-EN 1011-2

PN-EN 1011-3

Spawanie - Zalecenia dotyczgce spawania materiatdbw metalowych -
Czeé¢ 2:

Spawanie lukowe stali ferrytycznych

Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Czeéc 2:
Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Czg$¢ 3:
Spawanie tukowe stali nierdzewnych.

10) Postanowienia dotyczace nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sg w umowie nr
CSW/667/2020 z dnia 23.01.2020 r. o certyfikacje na zgodno$¢ z normg PN-EN ISO 3834-

2:2007.

11) Certyfikat traci waznos¢, gdy nie speilnione sa zobowigzania zawarte w umowie nr
CSW/667/2020 z dnia 23.01.2020 r. o certyfikacje na zgodno$¢ z normg PN-EN [SO 3834-

2:2007.

Zatacznik, wydanie | z dnia 05.03.2020 r. do certyfikatu na zgodno$é z norma PN-EN ISO 3834-2:2007 nr

CSW/667/2020



