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Urzad Dozoru Technicznego
Jednostka Notyfikowana UDT-CERT Nr 1433

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI
Nr 1433-CPR-0059

zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 -
z dnia 9 marca 2011 r. (Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sie
do wyrobéw budowlanych:

Konstrukcyjne wyroby metalowe i elementy pomocnicze.
Konstrukcyjne elementy stalowe w klasach EXC1, EXC2
wg normy PN-EN 1090-2+A1:2012 IDT EN 1090-2:2008+A1:2011,
metoda 3a wg Zatgcznika A
do normy PN-EN 1090-1+A1:2012 IDT EN 1090-1:2009+A1:2011

wyprodukowanych przez:
REMSOD Sp. z 0. 0.

ul. Fabryczna 4
88-101 Inowroctaw
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Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci
wiadciwosci uzytkowych, okreslone w zataczniku ZA normy

PN-EN 1090-1+A1:2012 IDT EN 1090-1:2009+A1:2011
w systemie 2+ w odniesieniu do wlasciwosci uzytkowych okreslonych w niniejszym
certyfikacie, sg stosowane oraz ze
zaktadowa kontrola produkcji spetnia wszystkie wymagania okreslone dla tych
wiasciwosci uzytkowych.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 16.03.2015 r. i pozostaje wazny, dopoki nie
zmienig si¢ metody badan iflub wymagania dotyczace zaktadowej kontroli produkcji, zawarte
w zharmonizowanej normie, zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych zadeklarowanych
zasadniczych charakterystyk oraz sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej
zmianie oraz pod warunkiem, ze nie zostanie zawieszony lub wycofany przez jednostke certyfikujaca
zaktadowa kontrole produkgii.

Zakres oraz warunki wydania i waznosci certyfikatu okreslone zostaly w zataczniku.
Dyrektor Departamentu Certyfikacji
i Oce dnosci

Ann rymska

CEOC

INTERNATIONAL Warszawa, 16.03.2015
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

ZALACZNIK
DO CERTYFIKATU ZGODNOSCI ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI
-SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE-

Nr 1433-CPR-0059
Wydanie | z dnia 16.03.2015 r.

1. Rodzaj wykonywanych wyrobow budowlanych:

Konstrukcyjne wyroby metalowe i elementy pomocnicze.
Wykonywanie konstrukcyjnych elementéw stalowych w klasach EXC1, EXC2 wg normy
PN-EN 1090-2+A1:2012, metoda 3a wg Zatgcznika A do normy PN-EN 1090-1 +A1:2012.

2. Zaktad produkcyjny:

REMSOD Sp. z 0. o.
ul. Fabryczna 4
88-101 Inowroctaw

3. Stosowane specyfikacje techniczne:

PN-EN.1090-1+A1:2012

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czes$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci
elementdéw konstrukcyjnych.

PN-EN 1090-2+A1:2012
Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Cze$¢ 2. Wymagania techniczne
dotyczgce konstrukcji stalowych.

4. Kwalifikacje zaktadu:

Personel odpowiedzialny za Zaktadowg Kontrole Produkc;ji:
Maciej Bukowski

Personel odpowiedzialny za nadzér spawalniczy wg PN-EN ISO 14731:2008:
Tomasz Miklaszewski
Remigiusz Zajdlewicz

Procesy spawalnicze wg PN-EN 1SO 4063:2011:

11 Reczne spawanie fukowe elektrodg otulona,

1:35: Spawanie MAG drutem elektrodowym litym,

138: Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym,
141: Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego,

311 Spawanie acetylenowo-tlenowe,
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141/111: Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego/ reczne spawanie tukowe elektroda,
otulong,

141/135: Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego/ spawanie MAG drutem
elektrodowym litym,

135/141: Spawanie MAG drutem elektrodowym litym/ spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta
litego.

Materiaty podstawowe wg specyfikaciji:

Grupa
Materiat materialowa wg - . .
ISO/TR 15608 Specyfikacje materiatowe
1.1 PN-EN 10025-2
Stale weglowe: 1'2 PN-EN 10025-5
S$235 do S355 3‘1 PN-EN 10210-1
) PN-EN 10219-1
Stale odporne na

i PN-EN 10088-2
1.4304 8.1 PN-EN 10088-3
1' 4311 ) PN-EN 10296-2
1.4316 PN-EN 10297-2

1.4541

5. Postanowienia dotyczace nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sg w umowie
o certyfikacje zaktadowej kontroli produkcji nr 55953/JN/2015 z dnia 27.01.2015 r. i
Aneksie do tej umowy z dnia 16.03.2015 .

6. Certyfikat traci wazno$¢, gdy nie spelnione s3g =zobowigzania zawarte
w umowie o certyfikacje zakladowej kontroli produkcji nr 55953/JN//2015 z dnia
27.01.2015 r. i Aneksie do tej umowy z dnia 16.03.2015 r.

Dyrektor Departamentu Certyfikaciji
i Oceny,Zgodnos$ei

Anna Gé mska
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